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Дані в специфікації наведені виключно в інформаційних цілях. Кожна особа, яка використовує продукт, не 

отримавши додаткову інформацію та без проходження професійного інструктажу, працює з продуктом під 

власну відповідальність. Тому PPG Industries Poland Sp. z o. не несе відповідальності за наслідки використання 

продукту або викликані таким використанням матеріальні та нематеріальні збитки і втрати. Інформація, що 

міститься в цьому документі, може змінюватися відповідно до нашої політики постійного удосконалювання 

продукції, а також внаслідок оновлення рівня технічних знань. Параметри продукції залежать від зовнішніх 

факторів, таких як товщина шарів, що наносяться, зовнішня температура, вологість або швидкість циркуляції 

повітря у фарбувальній камері. Користувач зобов'язаний здійснити всі заходи, необхідні для забезпечення 

використання продукції за призначенням. 

Більш детальна інформація міститься в Паспорті безпеки речовини. 

PPG Industries Poland Sp. z o. 

o. (Відділення у Варшаві) 

вул. Бодиха 47 

05-816 Варшава-Міхаловіце 

Польща 

Телефон: +48 22 753 03 10 

Факс: +48 22 753 03 13 

Сторінка 1 з 2 

 

 

 
 
ПРОДУКТИ 

 
Ґрунт: QP-3200 Quickline Ґрунт епоксидний 
Затверджувач: QH-4600 Quickline Затверджувач для епоксидного ґрунту QP-3200 
Розчинник: QS-5210 Quickline Розчинник MS – Швидкий QS-

5220 Quickline Розчинник MS – Середній QS-
5230 Quickline Розчинник MS – Повільний 

  
ОПИС 

 
Quickline Ґрунт епоксидний, QP-3200 - це шліфувальний епоксидний ґрунт, який 
відрізняється 
легкістю нанесення та забезпечує відмінні адгезійні властивості при застосуванні на 
різноманітних основах. 

  
ОСНОВИ 

 
Поверхні з непокритого металу: сталь, гальванізована сталь, оцинкована сталь (Zintec) і 
алюміній Оригінальні ґрунти 
Існуючі лакофарбові покриття в доброму стані 

 
ВИКОРИСТАННЯ 

 
На внутрішні поверхні, покриті ґрунтом QP-3200, після повного висихання та 
шліфування, можна безпосередньо наносити поверхневі лаки - як базові (BC), так і 
фарби з прямим блиском (DG). 

 
ПІДГОТОВКА Ретельно очистити поверхню від жиру - як перед шліфуванням, 

так і після нього. Непокритий метал: ретельно відшліфувати 

Існуючі покриття: Машинне шліфування папером P180-P240 

ДОЗУВАННЯ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
QP-3200  
QH-4600 
QS-5210 або QS-5220 або QS-5230 

За об'ємом:  
3 одиниці 
1 одиниця 

0,6 - 0,9 одиниць 

 
Увага! Перемішати ґрунт з затверджувачем до повного поєднання компонентів, перед 
додаванням розчинника. Перемішати повторно, якщо виникає потреба додати додаткову 
кількість розчинника. 
Увага! Перед використанням слід почекати щонайменше 10 хвилин від часу змішування, 
щоб продукт повністю активувався. 

 
Строк придатності за температури 20°C: 3 години 

 
Увага! Запобігати гелюванню продукту. Не дозволяється використовувати продукт, якщо 
від активації та розчинювання минули 3 години. 

НАНЕСЕННЯ 

 

 
Пістолет 

звичайний: 

 
Пістолет HVLP: 

 
Насадка 1,3 – 1,6 мм, тиск – відповідно до рекомендацій виробника 
пістолета. 

 
Насадка 1,3 – 1,6 мм, тиск – відповідно до рекомендацій виробника 

пістолета. 

КІЛЬКІСТЬ ШАРІВ 

 

 
Нанести не більше 2 шарів, до отримання товщини сухого покриття на рівні 60-80 мікронів. 
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ВИПАРЮВАННЯ 

 

 
Між шарами, 10 хвилин за температури 20ºC, до отримання матового кольору всього 

покриття. Дати випаритися протягом 10 хвилин перед прогріванням, до отримання 

матового кольору покриття. 

ЧАС ВИСИХАННЯ 

 

 
На повітрі, за температури 20ºC: 16 годин 

Прогрівання за температури 60°C (температура елементу):

 30 хвилин 

Перед початком шліфування дочекатися, поки елемент 

повністю вистигне. 

 
ЗАУВАЖЕННЯ ЩОДО ПРОЦЕСУ 

Пістолет та інші елементи малярного обладнання помити від разу після використання, з допомогою розчинника 

MS Quickline або іншого відповідного розчинника марки Quickline. 
 
Відходи, що виникли внаслідок цього процесу, слід утилізувати згідно з відповідними нормами утилізації 
малярних відходів. 

  
ЛЕТКІ ОРГАНІЧНІ СПОЛУКИ 
Гранична концентрація ЛОС для цього продукту (категорія продукту: IIB.с) складає 540 г/л. Вміст ЛОС у 
готовому до використання продукті складає не більше 540 г/л. У залежності від способу застосування, вміст 
ЛОС у готовому продукті може бути нижчим, ніж це вказано в розпорядженні Міністра економіки. 

 


